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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

SCHAFTARTEN
IS0 @ mm

FG kurz 313 1,6
FG 314 1,6
FGL 315 1,6
FGXL 316 1,6
FGXXL 317 1,6
RA 204 2,35
RAL 205 2,35
RAXL 206 2,35
HP 104 2,35
HPL 105 2,35
HPXL 106 2,35

HARTMETALL-INSTRUMENTE
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Die Gesamtlange der Instrumente kann je nach Arbeitsteil- und Halsldnge variieren!

Lange Arbeitsteil

SYMBOLE

Ausbohren alter Fillungen
Removal of old fillings

Extraire des vieilles obturations
Eliminacion de empastes antiguos

Fillungsbearbeitung
Working on fillings
Préparation des obturations
Proceso de empaste

Kavitatenpréparation
Cavity preparation
Préparation de cavité
Preparacion de cavidades

Kronen- und Brickentechnik

Crown and bridge technique
Technique de couronnes et bridges
Técnica de coronas y puentes
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IS0 @ = 1/100 mm

IS0 025 = 2,5mm
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Kronenprdparation
Crown preparation
Préparation coronaire
Preparacion de la corona

Kronentrennen

Crown cutting

Séparation des couronnes
b~

Separacion de la corona

Wurzelgldttung

Root planing
Surfagage canalaire
Alisamiento radicular

Kunststofftechnik

Acrylic technique

Technique de matiére plastique
Tecnologia de plasticos

((acurata
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Wurzelkanalaufbereitung

Root canal preparing

Préparation canalaire

Preparacion del conducto radicular

Prophylaxe
Prophylaxis
Prophylaxie
Profilaxis

Kieferchirurgie

Oral surgery

Chirurgie maxillo-faciale
Cirugia maxilofacial

Kieferorthopédie
Orthodontics
Orthodontie
Ortodoncia

steht fur Hartmetall-Hochleistungsinstrumente, die hochsten Anspriichen in Praxis und Labor gerecht werden. Gefertigt aus
hochwertigem Feinstkornhartmetall und prazise bearbeitet auf modernen CNC-Maschinen, tiberzeugen sie durch Qualitét,
Prazision und Langlebigkeit. Prézise geschliffene Schneidengeometrien ermdglichen einen effizienten Materialabtrag,
wahrend der exakte Rundlauf der Instrumente fir eine hohe Laufruhe und optimale Kontrolle wahrend der Anwendung
sorgt. Dank hochwertiger Rohmaterialien und stabiler Fertigungsprozesse zeichnen sich die Instrumente zudem durch eine
besonders lange Lebensdauer aus. Um eine gleichbleibend hohe Qualitat sicherzustellen, werden samtliche Fertigungs-
phasen nach den Anforderungen der DIN EN ISO 13485 gepruft und kontinuierlich tberwacht.

stands for high-performance carbide instruments that meet the highest standards in dental practices and laboratories.
Manufactured from high-quality, fine-grain carbide and precision-machined on state-of-the-art CNC machines, they
impress with their quality, precision, and durability. Precisely ground cutting geometries enable efficient material removal,
while the instruments’ exact concentricity ensures smooth operation and optimal control during use. Thanks to high-quality
raw materials and robust manufacturing processes, the instruments also feature an exceptionally long service life. To
ensure consistently high quality, all manufacturing phases are tested and continuously monitored in accordance with the
requirements of DIN EN ISO 13485.

est synonyme d'instruments en carbure haute performance qui répondent aux exigences les plus élevées en cabinet et en
laboratoire. Fabriqués a partir de carbure a grains ultra-fins de haute qualité et usinés avec précision sur des machines
CNC modernes, ils séduisent par leur qualité, leur précision et leur longévité. Les géométries de coupe rectifiées avec
précision permettent un enlévement efficace de matiere, tandis que la concentricité parfaite des instruments garantit un
fonctionnement tres fluide et un contréle optimal pendant I'utilisation. Grace a des matiéres premiéres de haute qualité
et a des processus de fabrication stables, ces instruments se distinguent en outre par une durée de vie particuligrement
longue. Afin de garantir une qualité élevée et constante, toutes les étapes de fabrication sont controlées et surveillées en
permanence conformément aux exigences de la norme DIN EN ISO 13485.

es sinonimo de instrumentos de metal duro de alto rendimiento que satisfacen las exigencias mas elevadas tanto en la
consulta como en el laboratorio. Fabricados con metal duro de grano fino de alta calidad y mecanizados con precision
en modernas maquinas CNC, destacan por su calidad, precision y durabilidad. Las geometrias de corte rectificadas con
precision permiten una eliminacion eficiente del material, mientras que la concentricidad exacta de los instrumentos
garantiza un funcionamiento muy suave y un control optimo durante su uso. Gracias a las materias primas de alta calidad
y a los procesos de fabricacion estables, los instrumentos se caracterizan ademas por una vida Gtil especialmente larga.
Para garantizar una calidad elevada y constante, todas las fases de fabricacion se someten a controles y se supervisan
continuamente de acuerdo con los requisitos de la norma DIN EN ISO 13485.

5 Hartmetall-Instrumente



BLUE
LINE

Weiterentwicklung des bewahrten Blue Cut HM-Rosenbohrers

Further development of the successful Blue Cut TC-bur
Développement du Blue Cut le fraise en carbure de tungstene

Evolucion de la fresa redonda probada Blue Cut HM

BLUE
CUT

Rundbohrer zum Exkavieren von karidsem Dentin.

Round bur for the excavating of carious dentin.

Fraise ronde pour excaver la dentine carieuse.

Fresa redonda de carburo de tungsteno para excavar dentina cariada.

M

BLUE LINE

 Mit Querhieb

¢ Hohe Laufruhe und sehr scharf
8 Schneiden ab 1,0 mm Durchmesser

RA=22,0 mm

500 204 001 SQ 006
@ mm 0,6

500 204 001 SQ 018
@ mm 18

RAL=26,0 mm

500 205 001 SQ 010
@ mm 1,0

RAL=26,0 mm

500 205 001 SQ 021
@ mm 211

500 204 001 SQ 008
08

500 204 001 SQ 021
21

500 205 001 SQ 012
1,2

500 205 001 SQ 023
23

500 204 001 SQ 010
1,0

500 204 001 SQ 023
23

500 205 001 SQ 014
14

FGL=21,0 mm

500 315001 SQ 010
1,0

500 204 001 SQ 012
12

500 204 001 SQ 025
2,5

500 205 001 SQ 016
1,6

500 315001 SQ 012
12

500 204 001 SQ 014
14

500 204 001 SQ 027
2,7

500 205 001 SQ 018
18

500 315001 SQ 014
14

500 204 001 SQ 016
1,6

500 204 001 SQ 029
29

500 315001 SQ 016
1,6
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BLUE LINE ,,SLIM NECK"

M
O gLue cut

Hartmetall-Rosenbohrer mit Zirkoniumnitrid (ZrN)-Beschichtung

Schlanker Hals fur optimale Sicht
auf das Arbeitsfeld

RA=24,0 mm

500 204 697 SQ 010 500 204 697 SQ 012
@ mm 1,0 12

500 204 697 SQ 014 500 204 697 SQ 016
@ mm 14 16

500 204 697 SQ 018
18

500 204 697 SQ 021
2]

500 204 697 SQ 023
23

@ mm

@ mm

« Schlanker Hals fir freie Sicht

* Schartenfreie, diamantgeschliffene

Prazisionsschneiden

« Vibrationsarme Schneidenwinkel

RA=22,0 mm

Carbide round burs with Zirconium Nitride (ZrN) Coating
Fraises carbure de tungstene avec zircone nitrite couche (ZrN)
con capa de nitrito de circonio (ZrN)

510204 001 175010 510 204 001 175012 510 204 001 175014 510 204 001 175016 510 204 001 175018 510 204 001 175 021 510 204 001 175 023

1,0

RAL=26,0 mm

1,2

14

1,6 18 21 23

510205001 175010 510 205 001 175012 510 205001 175014 510 205001 175016 510 205 001 175018 510 205 001 175 021 510 205 001 175 023

1,0

1,2

14

1,6 18 21 23
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M
BLUE cuT (it

Hartmetall-Rosenbohrer

REM-Aufnahme

e Schlanker Hals fur freie Sicht

 Schartenfreie, diamantgeschliffene Prazisionsschneiden
* Vibrationsarme Schneidenwinkel

 Schnellschneidend, auch bei wenig Arbeitsdruck

RA=22,0 mm

500204 001 175010 500 204 001 175 012 500 204 001 175 014 500 204 001 175016 500 204 001 175018 500 204 001 175 021 500 204 001 175 023 500 204 001 175 027
@ mm 1,0 12 14 16 18 21 2,3 27

RA=22,0 mm RA=26,0 mm

500 204 001 175 029 500 205 001 175 010 500 205 001 175012 500 205 001 175 014 500 205 001 175 016 500 205 001 175018 500 205 001 175 021 500 205 001 175 023

gmm 29 10 12 14 16 18 21 23

FGL=21,0 mm

500 315001 175 010 500 315001 175012 500 315001 175 014 500 315001 175016 500 315 001 175018 500 315001 175 021 500 315 001 175 023
g mm 10 12 14 16 18 21 23

FULLUNGSENTFERNER

fiir Amalgam und Composite-Werkstoffe

@mm/L

Hohe Schnittleistung und Effizienz
Leichtes Eintauchen in Werkstoff
durch konkav abgesenkte Instrumentenstirn

Perfekt abgestimmt auf Materialien, dadurch kein

Verschmieren

500 314 107 008 012
12/42

500 314 107 008 014
14/44

Lange Ausfiihrung 25,0 mm
500 315 107 008 014 500 315139 008 014
14/45 14/45
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12 Kronentrenner

A cod

]
souate, KRONENTRENNER

i
KRONENTRENNER &)

13 Kronentrenner

KRONENTRENNER MK / RR FUR NEM-KRONEN STANDARD-KRONENTRENNER

IS
&
X
* Innovative Schneidengeometrie
* Schneidet selbst harteste Legierungen schnell und ziigig
e Préziser Rundlauf 500 314 138 293 012 500 314 139 015 012 500 316 139 015 012
L 40 4,0 42
@ mm 1,2 12 1,2
HM-Trenner -

0 acu?‘a“
ie
LARRY BLACK eme

Unser Spezialist fiir Hochleistungskeramiken wie Zirkonoxid oder
@ @ @ Lithiumdisilikat. Tipp: Tangentiale Arbeitsweise und leichte
,Sdgebewegung* erleichtert das Auftrennen der Keramik.
500 314 141 RR 014 * Trennt alle Keramikwerkstoffe leicht und ziigig
 Konisches, verldngertes Arbeitsteil
* Unterbrochener Schnitt sorgt fiir ziigigen Abtrag

» Mehr Diamantkérner durch vergroBerte Oberfldche
* Hochleistungsdiamantbelag fur harteste Vollkeramiken

500 314 140 MK 014 500 314 139 RR 012 500 314 140 RR 012 500 314 140 RR 014 500 314 195 RR 012
@mm/L 14/50 1,2/40 12/52 14/50 12/34 14/80

MULTIFUNKTIONSTRENNER SCC FUR METALLKRONEN

« Schnelles und wirtschaftliches Trennen
e Spiralverzahnung mit feinem Querhieb
* 8 Schneiden mit dominanter Kopfschneide

@

500 314 137 SCC 010 500 314 139 SCC 012 500 314 140 SCC 012 500 314 140 SCC 014 500 314 140 SCC 016
@mm/L 1,0/20 1,2/40 12/52 14/50 16/5,0

800 314 473 528 016
gmm/L 1,6/80




14 Kronentrenner

524 @ Mittel @ Supergrob

o
KRONENTRENNER

UNIVERSAL HM-FORMER

fiir Metalle und Composite

DIAMANT FUR VOLLKERAMIKKRONEN AUS ZRO

* Ruhiger, kontrollierter Lauf
* Hochleistungsdiamantbelag

e Schlankes, verlangertes Arbeitsteil
fiir flachiges Nacharbeiten

806 314 140 526 012
@mm/L 12/65
* Konisches, sehr robustes Arbeitsteil fir
Trennschnitte
806 314 194 526 016
@mm/L 16/45

DIAMANT FUR VERBLENDKERAMIK

e Schlankes Arbeitsteil
* Hohe Schnittleistung ,supergrob*

806 314 139 544 012
@mm/L 1,2/55

@mm/L

* Effektives Bearbeiten von Goldlegierung, NEM, Titan und
Composite-Fllwerkstoffen
* Hohe Abtragsleistung und glatte, leicht polierbare Oberflachen

Optimale Drehzahl: 80.000min*—100.000 min" bei max. 2N Anpresskraft.
Immer mit 50 ml/min. Kiihlspray anwenden.

500 314 141 080 012 500 314 141 080 014 500 314 198 080 016 500 314 249 080 012
1,2/8,0 14/80 1,6/8,0 12/8,0

500 314 277 080 023
23/40

500 314 289 080 012
12/8,0
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fiir Composite - Amalgam und Gold

HARTMETALL-FINIERER

HARTMETALL-FINIERER

fiir Composite - Amalgam und Gold

072 Finishing cut twisted, 8

Carbide Finishing Instruments for composites - amalgam and gold alloys
Fraise carbure de tungsténe a finir pour composite - amalgame et or
Fresa de acabado de carburo de tungsteno de corte para composito, amalgama y oro

Hartmetallfinierer mit 12, 20 und 30 feinen Schneiden sind

vielseitig einsetzbar fir detailreiche Oberflachen: Bearbeiten
von Fissuren, Einschleifen von Kontaktpunkten, Composite-
Fullungen konturieren, Amalgam ausarbeiten.

Tungsten carbide finishers with 12, 20 or 30 fine blades are are
versatile and ideal for surfaces rich in detail: Preparing fissures.
Adjusting occlusal contacts. Shaping composite fillings.

Trimming amalgam.

Fraises de finition en carbure de tungsténe comportant 12, 20 ou 30

taillants fins. Ces fraises a tout faire sont I'idéal pour les surfaces
riches en détails: creuser des sillons, régler les points de contact,
réaliser les contours des obturations en matériau composite,

effectuer la finition des amalgames.

Las fresas de acabado de carburo de tungsteno con 12, 20y 30
filos finos son muy versatiles para superficies con gran detalle:
“mecanizado de fisuras, rectificado de puntos de contacto,
contorneado de empastes composites, preparacion de amalgamas.

072 FINIERVERZAHNUNG, GEWUNDEN, 8-12 SCHNEIDEN
12 blades - 072 Denture contournée, 8

12 lames - 072 Dentado de acabado, torcido, 8—12 filos

Carbide Finishing Instruments for composites - amalgam and gold alloys
Fraise carbure de tungsténe a finir pour composite - amalgame et or
Fresa de acabado de carburo de tungsteno de corte para composito, amalgama y oro

072 FINIERVERZAHNUNG, GEWUNDEN, 8-12 SCHNEIDEN
072 Finishing cut twisted, 8 — 12 blades - 072 Denture contournée, 8 — 12 lames - 072 Dentado de acabado, torcido, 8—12 filos

500 314158072012 500314198072018  500314198072023  500314199072016 500314238 072014 500 314 243 072 009
gmm/L 12/80 18/80 2,3/80 16/100 14/45 09/35
500314 243072010 500314 243072012  500314249072012 500314257 072014 500314 257 072018 500 314 257 072 023
gmm/L 10/35 12/36 12/80 14/33 18/37 23/40
mm
———y FG314=190mm

RA 204 = 22,0 mm

500 314 274 072 014 500 314 274 072 018 500 314 277 072 014 500 314 277 072 018 500 314 277 072 023 500 314 288 072 010
@mm/L 14/31 18/35 14/32 18/35 23/40 1,0/6,0
C Subgingival Finierer,
Stirn nicht verzahnt
Sugingival Finisher,
Safe End
Fraise a finir supra gingivale,
500 314 288 072 012 500 314 289 072 012 500 314 290 072014 500 314 544 072 023 500 314 215072 014 front sans denture
Escariador subgingival,
@mm/L 12/6,0 12/80 14/10,0 23/ 41 14794 Frontal no dentado
500 204 277 072 014 500 204 277 072 018 500 204 277 072 023 500 204 297 072 014 500 204 297 072 016 500 204 298 072 021
@mm/L 14/32 18/35 2,3/42 14/6,0 16/6,0 21/8,0
mm
— T FG 314 =19,0 mm

RA 204 = 22,0 mm

17 Hartmetall-Instrumente



HARTMETALL-FINIERER

fiir Composite - Amalgam und Gold

HARTMETALL-FINIERER

18 Hartmetall-Instrumente

fiir Composite - Amalgam und Gold

071 FINIERVERZAHNUNG, GERADE, 8-12 SCHNEIDEN

042 FINIERVERZAHNUNG FEIN, GEWUNDEN MIT 20 SCHNEIDEN

500 314 001 071 018 500 314 001 071 023 500 314 159 071 010 500 314 164 071 014 500 314 274 042 018 500 314 277 042 014 500 314 277 042 018 500 314 277 042 023 500 204 277 042 023
@mm/L 18/18 23/23 1,0/4,2 1,4/6,0 @mm/L 18/35 14/32 18/35 2,3 /40 23/42
032 FINIERVERZAHNUNG ULTRAFEIN MIT 30 SCHNEIDEN
500 314 166 071 014 500 314 699 071 008 500 204 001 071 018 500 204 001 071 023
@mm/L 14/9,0 08/30 18/18 23/23
042 FINIERVERZAHNUNG FEIN, GEWUNDEN MIT 20 SCHNEIDEN 500 314 164 032 014 500 314 166 032 014 500 314 199 032 016 500 314 249 032 012 500 314 274 032 014
@mm/L 1,4/6,0 1,4/90 1,6/10,0 1,2/80 14/31
500 314 159 042 010 500 314 164 042 014 500 314 166 042 014 500 314 249 042 012 500 314 274 042 014 500 314 274 032 018 500 314 277 032 014 500 314 277 032 018 500 314 277 032 023 500 314 289 032 012
gmm/L 10/42 1,4/6,0 1,4/90 1,2/80 @mm/L 18/35 14/32 18/35 23/40 1,2/80
mm mm
FG 314 = 19,0 mm

FG 314 = 19,0 mm

—j—T—
RA 204 = 22,0 mm

—j—Tr—
RA 204 = 22,0 mm
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EIN-STUFEN HM-FINIERER FQ

l
STANDARD HARTMETALL-INSTRUMENTE

* Mit feinem Querhieb fur Composite
* Optimale Drehzahl 20.000 — 80.000 min™" mit Spray (50 ml/min.)

@mm/L

@mm/L

500 314 166 FQ 014
1,4/9,0

500 314 274 FQ 018
1,8/35

500 314 198 FQ 016
16/8,0

500 314 274 FQ 020
20/4,0

500 314 243 FQ 009
09/36

500 314 277 FQ 014
1,4/32

500 314 249 FQ 012
1,2/8,0

500314 277 FQ 018
1,8/35

500 314 274 FQ 014
14/35

500 314 277 FQ 023
23/4,0

006 SCHNEIDENVERLAUF, RECHTS GEWUNDEN, UNIVERSELLER EINSATZ

500 314 107 006 008 500 314 107 006 010 500 314 107 006 012 500 314 107 006 014 500 314 107 006 016
@mm/L 08/34 10/38 12/42 14/44 16 /44

500 314 110 006 010 500314 110 006 012 500 314 110 006 014 500 314 137 006 010 500 314 137 006 012
@mm/L 1,0/5,0 12/5.2 14/5.2 1,0/4,0 12/40

500 314 137 006 014 500 314 168 006 010 500 314 168 006 012 500 314 168 006 016 500 314 237 006 008
@mm/L 14/42 1,0/4,0 12/43 16/43 08/20

mm

————  FG314=190mm

RA 204 = 22,0 mm
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MiE

STANDARD HARTMETALL-INSTRUMENTE

11
=
m

KLEBERESTE-ENTFERNER UND -POLIERER

006 SCHNEIDENVERLAUF, RECHTS GEWUNDEN, UNIVERSELLER EINSATZ

Zur Fissurenerweiterung

500314237 006010 500314237 006012 500 314 294 006 010
gmm/L 10/20 12/20 10/25
001 SCHNEIDENVERLAUF, GERADE, UNIVERSELLER EINSATZ
500204010001010 500204010001 014 500204010001 016 500204 010 001 018
omm/L 10/10 14/14 16/16 18/18
500314010001010  500314010001012  500314010001014 500314010001 016 500314010001 018
omm/L 10/10 12/12 14/14 16/16 18/18
500316001291010  500316001291012  500316001291014 500316 001291016 500316001 291018 500 316 001 291 021
pmm/L 10/10 12/12 14/14 16/16 18/18 21721
mm
 e——r— FG314=190mm  FGXL316=280mm

RA 204 =22,0 mm

HOS-KLEBERESTE-ENTFERNER

Zur Vermeidung von Schmelzbeschadigungen durch Verkanten

HOS Stufenloser Ubergang

500 204 194 HOS 016
16/6,0

500 204 297 HOS 016

@mm/L 16/6,0

KFO-KLEBERESTE-ENTFERNER

Zirkoniumnitrid (ZrN)-Beschichtung

510 204 139 019 012 510 204 194 019 016
@mm/L 12/45 16/4,2

500 204 194 006 010 500 204 194 006 012
@mm/L 1,0/4,0 1,2/4,0

500 204 198 HOS 016 500 314 198 HOS 016
1,6/8,0 16/8,0
500 204 194 006 016 500 204 218 006 018 500 204 277 072 023
1,6/42 1,8/6,2 2,3/42

KLEBERESTE-POLIERER

658 204 243 544 030
30/75

658 204 030 544 060

Gmm/L 6,0/8,0

acurata
Q empfiehlt

500 314 194 006 016
16/42

658 204 243 544 055
55/10,0
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24 Kiebereste-Polierer

KLEBERESTE-ENTFERNER

Fir eine schnelle und schonende Entbénderung

acurata
omega

658 204 243 OMG 030 658 204 243 OMG 055 658 204 030 OMG 060
@mm/L 30/75 55/10,0 6,0/8,0

.O0OH MEGA!” DAS GRANDIOSE ENDE EINER
KIEFERORTHOPADISCHEN BEHANDLUNG

e Entfernt lichthdrtende Kleber und chemisch hértende
2K-Klebstoffsysteme

« Polierkorper nicht abrasiv auf Schmelzoberfldche
 Weiches Schleifverhalten
Ziigiges Abtragen der Klebepunkte und Klebstoffreste (Zeitersparnis)

Ruckstandslose Reinigung und Politur mit dem selben Instrument (kein
Instrumentenwechsel)

* Ergdnzend oder alternativ zu Hartmetall-Instrumenten anzuwenden
 Mehrfach wiederaufbereitbar (hohe Wirtschaftlichkeit)

Empfehlung: Geringer Arbeitsdruck bei 4.000 - 6.000 min " und
ausreichend Spraykiihlung verwenden!

DIAMANT-INSTRUMENTE

ACURATA A-DIAMANT

NV
AN

Der acurata a-diamant entsteht durch die modernste Diamantierungstechnologie. Das Ergebnis ist ein sténdig scharfes
Schleifinstrument mit langer Standzeit. Rundgeformte Arbeitsteilformen sichern runde Ubergénge zum Kavitatenboden und
zum Kronenrand. Abgestufte KorngroBen ermdglichen feine Texturen mit geringen Rauhtiefen auf den Praparationsflachen.
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DIAMANT-INSTRUMENTE

@ Grob @ Supergrob

acurata
Q empfiehlt

ACURATA BLACK

FARBRINGERKENNUNG

Ultrafein: 9 um, Feinstbearbeitung
484

Extrafein: 25 um, Finieren
504

@ Fein: 40—54 um, Feinschleifen

Mittel: 90—126 um, Universelles Beschleifen
s @

@ @ Grob: 154 um, Zigiges Abtragen und Vorschleifen

@ Supergrob: 180—200 um, Grobes Vorschleifen

BESTELL-BEISPIEL FUR ACURATA DIAMANT INSTRUMENTE How to order acurata diamond instruments

Exemple de commande pour acurata instruments diamantés - Ejemplo de pedido para instrumentos de diamante de acurata

Die Bestell-Nummer beschreibt das Material (Arbeitsteil), den
Schaft, die Form, die Kornung und den Kopfduchmesser.

Form 250 Material ~ Schaft Form Kérnung IS0 @ Shape
Kornung : = 806 314 250 534 018 Grit

o

IS0 @ 018 Diamant FG Flamme Grob 1,8 mm IS0 @

Forme 250 Matériel Tige Forme  Granulation  1SO @ Forma

Granu- ® _ s 314 250 534 018 Grana

lation o ®

IS0 @ 018 Diamant FG Flamme Gros 1,8 mm ISO @

250

018

250

018

Material Shank
806 314

Diamond FG

Material ~ Véstago
806 314

Diamante FG

Shape
250

Flame

Forma
250

Llama

Grit
534
o

coarse

Grano
534
o

Grueso

IS0 @
018

1,8 mm

IS0 @
018

1,8 mm

* Scharfes, abrasives Premium-Diamantkorn in spezieller
schwarzer Bindung

* Effiziente Arbeitsweise

* Schnellschneidend auch bei wenig Anpressdruck

800314 ...... ...
”
NN

001 001 001 141 141 141 166 157 167 168 172 12 173 198 198 198 198 199 199 199 199

000000000000 000000000000000000000000000000
IS0 016 018 021 012 014 016 012 012 014 014 016 018 018 014 016 018 021 012 016 018 021

L 16 18 21 80 80 80 40 60 60 80 80 80 100 80 80 80 80 100 100 10,0 10,0

238 239 239 250 250 257 277 278 278 289 289 289 289 290 290 290 298 298 298 299 299

000000000000000000000000000000000000000000
ISog 012 014 016 012 016 023 023 020 023 010 012 014 016 012 014 016 016 018 021 018 021
L 50 60 50 100 100 50 40 40 50 80 80 80 80 1100 1100 1100 80 80 80 100 100

27 Diamant-Instrumente



28 Diamant-Instrumente

@ rein s24 @ Mittel

ACURATA GOLD

* Zwei Kornungen fir schonende Prdparation und zum Finieren

800314 ...... ...
"
Al A
141 156 157 167 198 199 238
[ ] (X X X (X J o000
ISog 014 012 012 01 018 012 012
L 80 50 60 120 80 100 40
n
Al /A
239 250 250 218 218 289 289 290 290
e o000 o000 000 o000
ISog 014 012 016 020 023 010 012 012 014

L 50 100 100 40 50 80 80 100 100

014 016 018 021

299 299 299

014 016 018

100

100

100

504 Extrafein @ rein
s24 @ Mittel @ Grod

DIAMANT-INSTRUMENTE
806314... ... ...

KAVITATEN-PRAPARATION

M
W

001 001 001 001 001 001 001 001 001 001 001

[SOg 008 009 010 012 014 016 018 021 025 029 033
L 08 09 10 12 14 16 18 21 256 29 33

]

697 697 697 697 697 697

e 6 6 o o o
010 012 014 016 018 023
10 12 14 16 18 23

002 002 002 002 002 010 010 010 010 010 010 010 019 019 019 019 019 019 032

ISOog 009 010 012 014 016 009 010 012 014 016 018 021

L 20 20 30 30 30 10 10 15 20 20 20

M

156 156 156 156 156 225 225 226 226 226 237 237 237 237 238 238 238 238 238LN 239 239 239 239N

L 40 40 40 40 40 35 35 40 40 50 30

20

e 0 06 06 06 06 0 o 0o 0o o o
ISog 008 010 012 014 016 010 012 014 016 018 009 010 012 014 010 012 014 016 012 014 016 018 014

30

e o o
009 010 012 014 016 018 010
20 20 30 30 30 30 20

30 30 40 40 40 40 40 50 50 50

50
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504 Extrafein @ Fein 524 @ Mittel @ Grob
DIAMANT-INSTRUMENTE
806 314... ... ...

INLAY-ONLAY PRAPARATION

wl
" M .".

137 139 139 139 140 140 140 157 157 157 157 167 544 544 544 544 545 545 545 546 546

[ ] e 6 6 6 6 o o o o0 00 "0 0 0 e O

e & 06 06 06 06 o 0o 0o 0o o o o o o o
[SO@ 008 010 012 014 012 014 016 010 012 014 016 018 016 018 020 023 016 018 023 016 025
L 30 40 50 50 60 60 60 60 60 60 60 60 40 40 40 40 60 60 60 80 80

OKKLUSAL-PRAPARATION

"

NN
033 033 033 038 038 068 068 214 274 274 277 277 277 277 257 257 257 257

®]
[®]

(N ([ ] e 06 06 06 06 0o o o
ISO@ 021 027 031 033 037 040 055 016 020 025 014 018 023 029 016 018 020 023
L 70 70 70 40 70 15 20 30 40 60 30 40 40 50 40 50 50 50

KRONENSTUMPF-PRAPARATION

() () ()
Al A Al A Al A
14 141 14 14 14 14 142 142 142 143 150 150 158 158 158 158 158
e 060 o o o e o o o0 "0 o o
e 6 o6 o o e o o o e 6 o6 o o

ISO@ 010 012 014 016 018 021 012 014 016 014 010 012 010 012 014 016 018
L 80 80 80 80 80 80 10,0 10,0 10,0 12,0 03 03 80 80 80 80 80

504 Extrafein @ Fein
s24 @) Mittel @ crod
806 314 ... ... ...
KRONENSTUMPF-PRAPARATION
”
NEMN
i W B
0\ N 0\ N
158L 263 164 165 165 165 166 166
] e 00 e
o e 000 ® O
IS0@ 014 025 010 012 014 016 014 018
L 10,0 55 50 80 80 80 10,0 10,0
= =
NN NN
72 12 72 172 173 173 173 173 173 173 197 197 197
e 6 o o e 0 0@ o o o
e 6 o o e 6 6 o o o e o o
ISO@ 014 016 018 025 012 014 016 018 021 023 016 018 (021
L 80 80 80 80 00 100 100 100 100 100 60 60 60
() ()
198 198 198 198 198 199 199 199 199 199 199 200
o0 o o o o 0 0 0 © [
o & o o o e 6 o o o [ ]
ISOg 014 016 018 021 023 012 014 016 018 021 025 014
L 80 80 80 80 80 100 100 10,0 100 100 100 12,0
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Fein 524 Mittel
14 524

MICRO PRAPARATION

804 Extrafein @ rein s24 @ Mittel @ crob
DIAMANT-INSTRUMENTE
806314..........

KRONENSTUMPF-PRAPARATION

Separierer - Separator
Séparateur - Separador

lnl
247 248 249 249 249 249 249 250 250 250 250 250 251 539 540
[ o000 00 o0 000 [ [
o o o e O o o [
IS00 012 014 009 010 012 014 016 010 012 014 016 018 014 007 010
L 50 60 80 80 80 80 80 10,0 100 100 10,0 12,0 40 40
Torpedo nach Prof. Lustig
M
W
288 288 288 288 289 289 289 289 290 290 290 290 291
o0 6 o 0 0 O e o o
e 06 06 o o o e o o o
ISO@ 009 010 012 016 010 012 014 016 010 012 014 016 014
L 60 60 60 60 80 80 80 80 100 100 10,0 12,0
nach Prof. Lustig nach Prof. Marxkors
lﬂl lﬂl
297 297 298 298 298 298 299 299 299 299 130 130 130 1831 131 131
o O e o e o o e O o
o &6 o o o o o o e o o e o o
ISO@ 012 016 014 016 018 021 014 016 018 021 012 014 016 012 014 016
L 60 60 80 80 80 80 100 100 100 100 80 80 80 100 100 80

167

011
12,0

806314 ... ... ...

* (Grazile Arbeitsteile, schlanke Instrumentenhalse fiir optimale

Sicht auf das Arbeitsfeld

* |deal in Verbindung mit Lupenbrillen oder Mikroskopen

« Verringerte KorngroBe ermdglicht prézises Prdparieren bei

gleichzeitig glatt prparierten Oberfldchen
e Minimales Gestalten oder Bearbeiten der Kavitat

= |

IS0 @
L

M137 M138 M194 M271 M276 M276 M276 M277 M295 M536 M697 M6e97

007 007 007 007 009 012 014 009 007 007 006 008

30 30 20 20 30 30 30 12 40

3,0

06

08
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s @ Wittel

M

A-DIAMANT FG KURZ

Fir die Zahnheilkunde und Patienten mit engem Mundraum bzw. geringer Mundéffnung

Ultrafein 504 Extrafein @ Fein

524 @ Mittel @ Grob @ Supergrob
DIAMANT-INSTRUMENTE

SONDERFORMEN

806314 ... ... ...

Interdental Finierer

n

465 465 466 466
"0 0 0

ISO@ 016 018 021 023
L 50 50 35 50

001 165 166

IS0@ 025 014 014
L 2,5 7,0 100

"l
038 038 112
e o [ ]

ISO@ 033 037 018
L 40 70 12,0

Okklusal Konturierer - O

466

031
50

Fur die Politur von Zirkonoxid, Lithium-
Disilikat-Keramik und Silikat-Keramik

S
]
£
S

2
S

S
]

h=i

w

Tiefenmarkierer

369 552 552 189 F142 F298 F299 494 494 494 220
o e 6 o o
o e ¢ 6 6 6 o o o
023 016 021 014 016 018 021 018 019 020 014
60 60 60 60 90 100 90 100 100 100 10,0
249 250 257 24 214 214 217 217 277
012 012 023 016 020 025 014 018 023
80 100 50 35 40 55 35 40 40
139 156 198 199 199 289 §289
[ ] [ ] e o o o o
012 012 023 012 018 014 018
50 4,0 80 100 100 40 60

298

014
8,0

472 473 474
e o o
014 015 015
68 85 97

369

]

023

6,0

475 476 477

014 015 015

6,5

7,2

8,7

@mm/L

@mm/L

Anwendungshinweise: Turbine, rotes Winkelstick mit Minikopf
geringer Anpressdruck 0,2—2 N - Kiihlung 50 ml/min.

806 313 001 524 010
14/10

806 313 198 524 016
16/80

806 313 001 524 014
14/14

806 313 237 524 010
10/27

806 313 001 524 018
18/18

806 313 239 524 014
14/38

806 313 156 524 010
1,0/4,0

806 313 249 524 012
12/8,0

806 313 156 524 012
12/4,0

minimal invasiv

806 313 M276 524 009
09/25

806 313 165 524 012
1,2/80

806 313 289 524 012
12/8,0
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504 Extrafein

i

@ Fein

WINKELSTUCK-DIAMANTEN

524 @) Vittel

806 204 001 514 018

@mm/L 18/18
806 204 068 524 040
@mm/L 40/1,5

806 204 249 012
@mm/L 1,2/8,0

806 204 257 023
@gmm/L 2,3/50

806 204 001 524 018
18/18

806 204 068 524 050
50/2,0

806 204 249 514 012
12/8,0

806 204 257 514 023
2,3/50

806 204 001 514 023
23/23

806 204 166 016
1,6/10,0

806 204 249 524 012
12/8,0

806 204 277 023
2,3/45

806 204 001 524 023
23/23

806 204 166 514 016
1,6/10,0

806 204 250 012
1,2/10,0

806 204 277 514 023
2,3/45

806 204 001 514 029
29/29

806 204 166 524 016
1,6/10,0

806 204 250 514 012
1,2/10,0

806 204 277 524 023
2,3/45

806 204 001 524 029
29/29

806 204 250 524 012
1,2/10,0

504 Extrafein @ Fein
s24 @ Mittel @ ciob
LONG-NECK DIAMANTEN - PERIO
806 314 257LN 023 806 314 257LN 514 023 806 314 257LN 524 023 806 314 257LN 534 023
g@mm/L 2,3/5,0 23/50 2,3/50 2,3/50
806 314 277LN 023 806 314 277LN 514 023 806 314 277LN 524 023 806 314 277LN 534 023
@mm/L 2,3/5,0 2,3/5,0 2,3/50 2,3/50
»PERIO"

Wurzelglattung bei Parodontitis

806 204 258 014 806 204 259 014 806 204 267 012 806204 268 012
@mm/L 1,4/50 1,4/50 1,2/70 12/70

806 204 258 514 014 806 204 259 514 014 806 204 267 514 012 806 204 268 514 012
Gmm/L 14/50 14/50 1,2/70 12/70
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@ b

Elwa
ACURATA SPEEDIA

FG-Diamantschleifer, grob

@ Gob

Bjim
ACURATA SPEEDIA

FG-Diamantschleifer, grob

@mm/L

Gmm/L

* Prépariert ruhig und schleift effektiv
* Spezial-Diamantierung
* Belegte und unbelegte Segmente wechseln sich ab

806 314 1415534 012 806 314 1415534 014 806 314 1415 534 016
1,2/80 14/8,0 16/8,0

806 314 1585 534 012 806 314 158LS 534 014 ~ 806 314 158S 534 014
1,2/8,0 1,4/10,0 14/8,0

806 314 142S 534 014
1,4/10,0

806 314 158S 534 016
1,6/8,0

806 314 156S 534 012
12/4,0

806 314 172S 534 018
18/8,0

806 314 156S 534 014
1,4/4,0

806 314 173S 534 016
1,6/10,0

@mm/L

@mm/L

dmm/L

806 314 198S 534 016
16/8,0

806 314 249S 534 012
1,2/80

806 314 289S 534 012
1,2/80

806 314 1985 534 018
1,8/8,0

806 314 249S 534 014
1,4/8,0

806 314 289S 534 014
1,4/8,0

806 314 199S 534 016
1,6/10,0

806 314 250S 534 012
1,2/10,0

806 314 290S 534 012
1,2/10,0

806 314 199S 534 018
1,8/10,0

806 314 250S 534 016
1,6/100

806 314 290S 534 014
1,4/10,0

806 314 2385 534 012
12/4,0

806 314 2575 534 023
2,3/45

806 314 290S 534 016
1,6/10,0

806 314 2395 534 014
1,4/5,0

39 Diamant-Instrumente



40 Diamant-Instrumente

s24 @) Wittel
”

TIEFENMARKIERER

@mm/L

Besonderheiten:
e Kronen-, Briicken- und Veneerpraparation
* Definierter Tiefen- und Schichtabtrag (0,5 - 2,0 mm)

 Ermdglicht eine gleichméBige Wandstarke fir die
Restauration

806 314 102 T05 009 806 314 102 T10 009 806 314 102 T15 009

09/05 09/10

09/15

806 314 102 T20 009

09/20

CHIRURGIE-

INSTRUMENTE

acurata Chirurgie Hartmetall-Instrumente zeichnen sich in erster Linie
durch ziigiges Separieren aus und sind zudem besonders laufruhig.

acurata surgery tungsten carbide instruments are primarily characterized
by fast separation and they are particularly smooth running.

acurata instruments chirurgicaux en carbure de tungsténe se caractérisent
essentiellement par la séparation rapide et ils sont de plus particulierement silencieux.

Cirugia de acurata los instrumentos de carburo se caracterizan principalmente por una separacion
rapida y también son particularmente silenciosos.
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PERIIMPLANTITIS-FINIERER

Extralang, Gesamtldnge 30,0 mm

HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER

@gmm/L

@mm/L

Die acurata Periimplantitis-Finierer sind zum Glétten der
Implantatoberfldchen geeignet und unterstitzen das Bemthen
das Implantat zu erhalten.

The acurata peri-implantitis finishers are suitable to smooth
the implant surfaces and support the effort to preserve the
implant.

EXTRAFEIN
500 317 249 032 014 500 317 249 032 023 500 317 277 032 014
1,4/8,0 2,3/80 14/32
FEIN
500 317 249 072 014 500 317 249 072 023 500 317 277 072 014
14/8,0 2,3/80 14/32

Les fraises de finition péri-implantite acurata sont appropriées a
lisser les surfaces d’implant et soutiennent I'effort de conserver
I'implant.

Las fresas de acabado de periimplantitis de acurata son
adecuados para alisar las superficies de los implantes y
contribuyen a preservar el implante.

500 317 277 032 023
23/40

500 317 277 072 023
2,3/4,0

Zugiges Separieren von Knochensubstanz durch 4-schneidige
Sdgeverzahnung, Zirkoniumnitrid (ZrN)-Beschichtung

* Hohe Korrosionshestandigkeit
* Leichte Wiederaufbereitung/Reinigung
« Glatte Oberflache sorgt fir gleichbleibende Schnittfreudigkeit

Lindemannfrdser
"Lindemannfraser"
Lindemannfraser

"Lindemannfraser"

510 205 408S 297 016 510 205 409S 297 021 510 104 408S 297 016 510 104 409S 297 021 510 104 254 297 012~ 510 104 254 297 016

@mm/L 1,6/10,0 2,1/10,0 16/10,0 2,1/10,0 12/6,0 16/6,0

Gesamtlange: 30,0 mm - Gesamtlange: 45,0 mm -

Fur den Schnelllaufer
£

510 315 2541 298 012 510 316 178 338 016 510 316 254 297 012 510 316 408S 297 016 510 317 254 297 012
@mm/L 12/70 16/8,0 1,2/6,0 1,6/10,0 12/6,0

Gesamtldnge: 26,0 mm Gesamtldnge: 32,0 mm

Gesamtldnge: 28,0 mm
mm
——T— FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 —30,0 mm HP 104 = 45,0 mm

HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm
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HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER

QZ&“Jﬁéﬁu HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER

Separieren von Knochenmaterial, Trennen von Zahnwurzel und Zahnen

Zugiges Separieren von Knochensubstanz durch 4-schneidige Ségeverzahnung

"Lindemannfraser"

500 316 254 297 012 500 316 408S 297 016 500 317 254 297 012

@mm/L 1,2/6,0

1,6/10,0 1,2/6,0

Lindemannfrdser
"Lindemannfraser"

500 205 254 297 012 500205254 297 016 500 205 4085 297 016 500 205 409S 297 021

Fmm/L 12/6,0

16/6,0 1,6/10,0 21/10,0

Lindemannfraser
"Lindemannfrdser"

"Lindemannfraser”

"Lindemannfrdser"

HM-CHIRURGIEFRASER 3CUT
* Dreischneidige Verzahnung mit sehr grobem,

sdgeformigen Querhieb und Freischliff
« Spatenformige Kopfschneide
 Hohe Schnittleistung
* Sehr gute Fihrbarkeit
* Verbesserte Sicht auf den Arbeitshereich
» Weniger Fliissigkeitsverwirbelungen

500 316 178 338 016 500 104 178 338 016
@mm/L 16/8,0 1,6/10,0

500 104 254 297 012 500 104 254 297 016 500 104 4085 297 016 500 104 409S 297 021 500 106 408S 297 016 500 106 409S 297 021
@mm/L 12/6,0 16/6,0 16/10,0 21/10,0 1,6/10,0 21/10,0
Gesamtlange: 70,0 mm -
mm
—T FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 —30,0 mm HP 104 =

45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm

mm

—T FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 30,0 mm HP 104 =

45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm
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HM-KNOCHENSAGE HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER

Separieren von Knochenmaterial, Trennen von Zahnwurzel und Zahnen

47 Chirurgie-Instrumente

« Verlangertes Arbeitsteil fir eine breite Schnittflache * Chirurgische Kreuzverzahnung
* Arbeitsteil zur Spitze hin konisch verjungt, fir ein besonders « Arbeitsteil zur Spitze hin parallel verlaufend, fiir eine
fiigranes Eindringverhalten gleichméBige axiale Prdparation ohne Verkanten

500 104 254L 297 014 500 205 254L 297 014 500 316 254L. 297 014 500 317 254L 297 014

@mm/L 14/8,0 14/8,0 1,4/8,0 14/8,0
500 104 255 298 012 500 205 255 298 012 500 316 255 298 012

 Ermaglicht sehr prazises Arbeiten an schwer erreichbaren Stellen gmm/L 12/60 12/6,0 1,2/6,0

* Fr Arbeiten mit kleinstmaglichem Substanzverlust, filigranes
Arbeitsteil, konisch verjingt

ALLE CHIRURGIE-INSTRUMENTE

500 315 254L 298 012 500 104 254 298 012 500205 254 298 012 500 104 254L 298 012

gmm/L 12/70 12/6,0 12/60 12/70 Jetzt anfordern unter +49 8504 9117-15 oder verkauf@acurata.deoder

digital downloaden unter www.acurata.de/produkte/downloads

mm mm
—T FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 -30,0 mm HP 104 = —T FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 -30,0 mm HP 104 =
45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm 45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm
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HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER

HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER

Chirurgische Kreuzverzahnung, laufruhig, zigiges Separieren Feine chirurgische Kreuzverzahnung, besonders laufruhig

von Knochen- und Zahnhartsubstanz,
Zirkoniumnitrid (ZrN)-Beschichtung

510 104 001 258 018 510 104 001 258 021 510 104 001 258 023 510 104 001 258 027 510 104 001 258 031 510 104 001 258 035 510 104 001 258 040

500 104 001 258 018 500 104 001 258 021 500 104 001 258 023 500 104 001 258 027 500 104 001 258 031 500 104 001 258 035 500 104 001 258 040

@mm/L 18/18 21/21 2,3/23 2,7/27 3,1/31 SIGYASIS 40/40 @mm/L 18/18 21/21 23/23 2.1/27 31/31 SISYASES 40/4,0
HPL=65,0 mm
i.'\
T :
RAL=26,0 mm
510 205 001 258 018 510 205 001 258 021 510 205 001 258 023 510 205 001 258 027 510 205 001 258 031 510 205 001 258 035 510 205 001 258 040 500 105 001 258 023 500 105 001 258 027 500 105 001 258 031 500 105 001 258 035 500 105 001 258 040
@mm/L 18/18 21/21 23/23 2.7/27 31/31 RISy st 40/40 @mm/L 23/23 27/27 31/31 BIy sk 40/4,0
mm mm
FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 —30,0 mm HP 104 =

—T FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 -30,0 mm HP 104 —T
= 45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm 45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm
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HARTMETALL- UND DIAMANT-CHIRURGIEFRASER

POLIERER - PROPHYLAXE - STEINE

Feiner 10-schneidiger Kugelfraser, laufruhig -

500 205 001 251 027 500 205 001 251 031
gmm/L 2,127 3,1/31

500 104 001 251 027 500 104 001 251 031

500 205 001 251 035
3191/13,5

500 104 001 251 035

500 205 001 251 040
40/40

500 104 001 251 040

@mm/L 2.1/27 31/31 35/35 4,0/4,0
Diamant-Chirurgiefrdser
806 104 242 524 023 806 104 242 524 027 806 104 242 524 031 806 104 242 524 035 806 104 242 524 040 806 104 242 524 050
@mm/L 2,3/2,3 2,7/27 31/31 35/ &k 4,0/40 50/5,0
mm

FGXL 316 = 28,0 mm FGXXL 317 = 32,0 mm RAL 205 = 26,0 -30,0 mm HP 104 =

—j—T—
45,0 mm HPL 105 = 65,0 mm HPXL 106 = 70,0 mm RAXL 206 = 34,0 mm

acurata hat fur jeden Werkstoff, der in der Zahnheilkunde zum Einsatz kommt, den idealen Polierkdrper entwickelt. Fir
Amalgam, Composite, Compomere, Edelmetalle, NEM Verblendkeramik, Silikat- und Feldspatkeramik, gesinterte Oxid- und
Zirkonoxidkeramik, Kunststoffe und Titan. Polierkorper fiir die Prophylaxe-Behandlung entfernen Beldge auf dem Zahnschmelz.
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DIAMANT-POLIERER

Hochglanz-Polieren im 3-Stufen-System

e
DIAMANT-POLIERER

Hochglanz-Polieren im 2-Stufen-System

Diamond Polishers High gloss polishing in a 3-step-system
Polisseurs diamantés, polissage brillante en 3 étapes - Pulidores de diamantes

VORPOLIEREN - SUPERGROB
Pre-polishing — supercoarse

Prépolissage — tres gros
Prepulido — Supergrueso

Zum groben, schnellen Vorpolieren aller Keramiken und Composite.
acurata Tipp: Mit allen acurata DIA-Polierern kombinierbar, also
auch Pinky (Composite) und den Keramikvarianten!

Rough and rapid pre-polishing of all ceramics and composites
acurata tip: Combinable with all acurata DIA-polishers, thus
also including Pinky (composite) and the ceramic variants!

Pour le prépolissage grossier rapide de toutes les céramiques et com-
posites. Gonseil acurata: Peut étre combiné avec tous les polisseurs
acurata, donc aussi avec Pinky (composite) et les versions céramiques.

Para un pulido previo rdpido y grueso de todos los materiales cerdmicos
y composites. Consejo acurata: Se puede combinar con todos los 803 204 243 521 040 803 204 030 521 060
pulidores DIA de Acurata, incluyendo también Pinky (composito) y las

variantes ceramicas.e! gmm/L AL 60775

Fir die Politur von Zirkonoxid, Lithium-Disilikat-Keramik und Silikat-Keramik

For the polishing of Zircon oxide, Lithium-disilicate ceramics, silicate ceramics
Pour le polissage de zircone, céramique de disilicate de lithium, céramique silicatée
Para pulir 6xido de circonio, ceramica de disilicato de litio y cerdmica de silicato

POLIEREN - GROB GLANZPOLIEREN - FEIN
polishing — coarse - Polissage — gros Gloss polishing — fine - Polissage — brillante fin
Pulido — grueso Pulido brillante — fino

803 204 243 511 040 803 204 030 511 060 803 204 243 501 040 803 204 030 501 060

4,0/10 6,0/75 @mm/L 4,0/10 6,0/75

Anwendungshinweise: max. Drehzahl: 10.000 min” Indications générales: les vitesses maximales autorisées 10.000 min”!
opt. Drehzahl: 5.000—8.000 min” les vitesses optimales: 5.000—8.000 min”
Recommendations: max. speed: 10.000 min Instrucciones de uso de las fresas trépano: Velocidad max... 10.000 min

opt. speed: 5.000—8.000 min” Velocidad optima.: 5.000—8.000 min”

Diamond Polishers High gloss polishing in a 2-step-system
Polisseurs diamantés, polissage brillante en 2 étapes - Pulido de alto brillo en un sistema de 2 pasos

COMPOSITE - DIAMANTDURCHSETZTE POLIERER
Composite — Diamond interspersed polishers - Composite — Polissoirs diamanté - Composito — Pulidores entremezclados con diamante

Universell fir alle modernen Composite und Compomere
Werkstoffe, Kunstharzbindung mit Diamantkorn durchsetzt —
gewnschtes Ergebnis in 2 Stufen, schmiert nicht — optimale
Drehzahl 5.000—10.000 min.

PINKY STANDARD - VORPOLIEREN - MITTEL

803 314 243 505 030 803 204 243 505 030 803 204 243 505 040 803 204 030 505 060 803 204 304 505 100
@mm/L 30/60 3,0/6,0 4,0/10,0 60/70 10,0/4,0

PINKY HIGHSHINE - HOCHGLANZ-POLIEREN - FEIN
High gloss polishing - fine - Polissage brillante - fin - Pulido de alto brillo - fino

803 314 243 495 030 803 204 243 495 030 803 204 243 495 040 803 204 030 495 060 803 204 304 495 100
gmm/L 30/6,0 3,0/6,0 4,0/10,0 6,0/70 100/4,0
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COMPOSITEPOLITUR

COMPOSITEPOLITUR

@mm/L

@mm/L

Composite polishing - Polissage de composite - Pulido de composites

TURBO SHINE - DIAMANT-POLIERRADCHEN
IM LAMELLEN-DESIGN

* Nur 2 Polierschritte zum gewiinschten, schnellen Ergebnis
auf allen Compositen

* Passt sich flexibel an nahezu jede Oberfléchenstruktur an
* Finfach in der Anwendung, geringer Arbeitsdruck

* Vielfach verwendbar und langlebig

* Mit und ohne Spray anwendbar

TURBO SHINE - DIAMOND POLISHING WHEEL
WITH LAMELLAS DESIGN

e desired, prompt result on all

composites
0 nearly every surface structure
k without pressure
Itiple uses and long lasting
out spray
803 204 377 505 100 803 204 377 505 140
10,0/1,9 140/2,0
Vorpolitur, mittlere Kdrnung
803 204 377 495 100 803 204 377 495 140
10,0/19 14,0/2,0

Hochglanz, feine Kornung

TURBO SHINE - MOLETTE DU POLISSAGE
DIAMANTE EN FORMES DES LAMELLES

souhaité et rapide sur tous les composites en
seulement 2 étapes

e maniére flexible a presque chaque structure de
surface

a utiliser, travailler sans pression
t applicable et durable

avec ou sans spray

TURBO SHINE - DISCO PULIDOR DE DIAMANTE
CON DISENO DE LAMINAS

s pasos de pulido para obtener un resultado deseado y
rapido en todos los composites

pta flexiblemente a casi todas las cerdmicas de superficie
g usar, trabajo sin presion
til' y duradero

de utilizar con o sin aerosol

OKKLUSAL INZISAL LABIAL

BUKKAL LINGUAL APPROXIMAL

Anwendungshinweise: Optimale Drehzahl: 3.000 — 8.000 min”
Recommendations: Optimal speed: 3.000 — 8.000 min”
Indications générales: vitesse optimale: 3.000 — 8.000 min”
Instrucciones de uso: velocidad 6ptima: 3.000 — 8.000 min”!

@mm/L

Composite polishing - Polissage de composite - Pulido de composites

TURBO SPIN - )
DIAMANTKORN DURCHSETZTER POLIERKORPER

e Durch die burstendhnliche Charakteristik des Polierkorpers
werden auch tiefe Fissuren erreicht

e Leicht zu reinigen und aufzubereiten
» Mehrfach verwendbar, langlebig
¢ QOptimale Drehzahl: 5.000 — 8.000 min

803 204 011 505 055 803 204 011 495 065
55/8,0 55/8,0

Vorpolitur, mittlere Kérnung Hochglanz, feine Kdrnung
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KERAMIKPOLITUR

KERAMIKPOLITUR

@mm/L

@mm/L

Ceramic polishing - Polissage de céramique - Pulido de cerdmica

TURBO SHINE - DIAMANT-POLIERRADCHEN

IM LAMELLEN-DESIGN
* Nur 3 Polierschritte zum gewtnschten, schnellen Ergebnis

auf allen Keramiken
* Passt sich flexibel an nahezu jede Oberfldchenstruktur an
e Einfach in der Anwendung, geringer Arbeitsdruck
* Vielfach verwendbar und langlebig

TURBO SHINE - DIAMOND POLISHING WHEEL
WITH LAMELLAS DESIGN
* Only three polishing steps to the desired, prompt result
on all ceramics
* Flexibly adapts to nearly every surface structure
e Easy to use, work without pressure
« Suitable for multiple uses and long lasting

803 204 377 524 140
14,0/2,0

Vorpolitur, grobe Kérnung

803 204 377 514 140 803 204 377 504 140
14,0/2,0 14,0/2,0
Glanzpolitur, mittlere Kérnung Hochglanz, feine Kérnung

TURBO SHINE - MOLETTE DU POLISSAGE

DIAMANTE EN FORMES DES LAMELLES

* Un résultat souhaité et rapide sur tous les céramique en
seulement 3 étapes

* S'adapte de maniere flexible a presque chaque structure de
surface

* Simple a utiliser, travailler sans pression

* Souvent applicable et durable

TURBO SHINE: DISCO PULIDOR DE DIAMANTE

CON DISENO DE LAMINAS

* Solo tres pasos de pulido para obtener un resultado deseado y
rapido en todas loa cerdmicas

* Se adapta flexiblemente a casi todas las cerdmicas de superficie

* F4cil de usar, trabajo sin presion

* \Versdtil y duradero

OKKLUSAL INZISAL LABIAL

BUKKAL LINGUAL APPROXIMAL

Anwendungshinweise: Optimale Drehzahl: 3.000 — 8.000 min”
Recommendations: Optimal speed: 3.000 — 8.000 min”
Indications générales: vitesse optimale: 3.000 — 8.000 min”
Instrucciones de uso: velocidad 6ptima: 3.000 — 8.000 min”

@' KERAMIK

Ceramic polishing - Polissage de céramique - Pulido de ceramica

2-Stufen-Polierer fiir vollkeramische Restaurationen

Ceramics Two-Step-Polisher for solid ceramic restaurations - Céramique Polissoirs 2 étapes pour céramique
Ceramica, pulidor de dos pasos para restauraciones de cerdmica maciza

FINE

803 204 243 514 030
Gmm/L 3,0/70

EXTRA FINE

803 204 243 504 030
@mm/L 30/70

803 204 243 514 040
4,0/10,0

803 204 243 504 040
40/10,0

803 204 030 514 060
6,0/8,0

803 204 030 504 060
6,0/8,0

803 204 304 514 100
10,0/4,0

803 204 304 504 100
10,0/4,0
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KLASSISCHE POLIERER

fiir Kunststoffe, Composite, Gold und Amalgam

KLASSISCHE POLIERER

fir Kunststoffe, Composite, Gold und Amalgam

@‘ UNIVERSALPOLIERER, WEISS FUR ALLE MATERIALIEN

658 204 243 522 035 658 204 243 522 060
@mm/L 3,5/12,0 6,0/15,0

Standard, mittel

@ COMPOSITE STANDARD

658 204 243 502 030 658 204 243 502 045
@mm/L 3,0/6,0 45/10,0
Fein

@ FORMER

658 204 243 533 030 658 204 243 533 045

@mm/L 3,0/6,0 4,5/10,0
Grob

658 204 030 522 060
6,0/10,0

658 204 030 502 060
6,0/10,0

658 204 030 533 060
6,0/10,0

658 204 030 522 090
9,0/8,0

658 204 030 502 090
9,0/8,0

@I VORPOLIERER, BRAUN FUR GOLD UND AMALGAM - MITTEL

658 314 243 513 030 658 204 243 513 030
@mm/L 3,0/6,0 3,0/6,0

658 204 243 513 045
4,5/10,0

658 204 243 513 060
6,0/150

HOCHGLANZPOLIERER, GRUN FUR GOLD UND AMALGAM - FEIN

658 314 243 503 030 658 204 243 503 030
@mm/L 30/6,0 30/6,0
COMPOSITE

658 204 243 503 045
4,5/10,0

658 204 030 503 060
6,0/10,0

658 204 030 513 060
6,0/10,0

658 204 030 503 090
9,0/80

ACU-BRUSH POLIERBURSTEN, FILAMENTFASER MIT INTEGRIERTEM SCHLEIFKORN

655 204 010 504 060 655 204 010 504 040

655 204 131 504 040

658 204 030 513 090
9,0/8,0
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FINIER- UND POLIERSYSTEM FUR COMPOSITE

Flexible, mit Aluminiumoxid belegte Polierscheiben. Mandrell aus rostfreiem Stahl

330 204 608 000 035 635900 LS1 140

SNAP-ON grob
@ 14,0 mm

635 900 LS2 140

mittel

635 900 LS3 140

fein

635900 LS4 140

extrafein

Nicht zur Wiederverwendung!

PROPHYLAXE-
INSTRUMENTE

Das Prophylaxe-Sortiment von acurata reicht von Reinigungsbirsten bis hin zu Pastenpolierern.
Dabei verfiigen die Instrumente tiber optimale Poliereigenschaften fir eine maglichst effiziente Behandlung.

The acurata prophylaxis portfolio ranges from prophylaxis brushes to paste polishers.
The instruments offer optimal polishing properties for the most efficient treatment possible.

La gamme de produits prophylactiques d‘acurata comprend des brosses de nettoyage et des
polissoirs a pate. Ces instruments possedent des propriétés de polissage optimales pour un
traitement aussi efficace que possible.

La gama de productos para la profilaxis de acurata incluye desde cepillos de limpieza hasta
pulidores de pasta. Los instrumentos cuentan con propiedades de pulido dptimas para un
tratamiento lo mds eficaz posible.
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[

]
ZAHNREINIGUNGS- UND POLIERBURSTEN

ZAHNREINIGUNGS- UND POLIERBURSTEN
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DAS
PROPHY COLOR BRUSH omG\“

010 204 010 001 060 010 204 010 002 060 010 204 131 001 050 010 300 010 001 060 010 300 131 001 050

010 204 010 700 060 010 204 010 500 060 010 204 010 300 060 010 204 010 200 060
hart mittel weich weich mittel - weich - mittel - SCREW - IN SCREW - IN
WHITE/BLUE PROPHY CUPS - PASTENPOLIERER >
010 300 010 700 060 010 300 010 500 060 010300 010 300 060
SCREW - IN SCREW - IN SCREW - IN
SOFT

658 300 030 492 050 658 204 030 492 050
SCREW - IN

PROPHY COLOR BRUSH MINI
SUPER SOFT

) &

010 204 237 700 025 010 204 237 500 025 010 204 237 300 025
mittel weich SCREW - IN SCREW - IN SCREW - IN 658 300 030 490 050 658 204 030 490 050
SCREW - IN

010 300 237 700 025 010 300 237 500 025 010 300 237 300 025

hart

Nicht zur Wiederverwendung! Nicht zur Wiederverwendung!
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i
PROPHY CUPS

acurata
Q empfiehlt

Genoppte strukturierte Oberflache, weiBer Kunststoffschaft

* Strukturierte Oberflache sorgt fir optimale Poliereigenschaften

* Konstruktiv optimierter Schutz der Spannzange

e Durch Lamellenstruktur wird die Polierpaste konstant nach

auBen abgefuhrt

658 300 036 500 060 658 204 036 500 060

SCREW-IN mittel

658 300 036 300 060

SCREW-IN

658 204 036 300 060

weich -

PROPHY FLAME

Lamellenstrukturierte Oberflache

658 204 243 500 040

mittel -

658 204 243 300 040

weich -

]
PROPHY AUFSATZE

Einwegaufsatz zur Verwendung mit Prophylaxeantrieb mit Doriot-Anschlussteil

* Gute Sichtbedingungen und passende Ausleuchtung im
Arbeitsbereich durch schlanken Hals aus transparentem
Kunststoff

* Verbesserte Effizienz im Hygieneprozess durch konsequentes
Einwegsystem

* Politurwirksame Noppenstruktur

* Gute Ergonomie durch den 105° Arbeitswinkel

e Einfache und sichere Handhabung der Doriot-Steckverbindung

Aufbereitung durch chemische oder thermische Desinfektion,
nicht sterilisierbar

658 600 036 500 060 658 600 036 300 060

mittel - weich -
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[ |
PASTELESS PROPHY @

SCHLEIFKORPER

@ Fir die wirklich professionelle Zahnreinigung in der Zahnarztpraxis.

* Polierkorper speziell entwickelt, um Verfarbungen zuverldssig zu
entfernen

« Schleifkorn aus Bimssteinpulver

 Mit oder ohne zusatzliche Schieifpaste verwendbar

» Kombiniert eine hohe Reinigungs- und Polierkraft mit einem
integrierten Prophylaxe-Poliermittel

Mehrfachnutzung méglich

658 204 243 512 030 658 204 243 512 050

658 204 030 512 060 658 204 034 512 060

@ ARKANSAS
weiB, extra fein, Feinstschleifen von Zahnschmelz/Composite

s

635 204 001 504 030 635 204 165 504 025 635 204 297 504 030 635 204 288 504 025
@mm/L 30/30 25/10 35/6,0 25/70

635 314 001 504 030 635 314 165 504 025 635 314 171 504 025 635 314 243 504 035

@mm/L 30/30 25/70 2,5/170 35/70

@I SIC

E griin, mittel, keramische Bindung, fir Keramik und Kunststoff

655 204 001 522 030 655 204 001 522 040 655 204 165 522 025 655 204 171 522 025
@mm/L 30/30 40/40 25/70 25/70

635 314 288 504 025
2,5/10

655 204 243 522 037 655 204 288 522 025
3,7/80 25/70
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HM-BOHRER (ENDO)

ENDO
INSTRUMENTE

@ mm

Die Wurzelkanal-Instrumente von acurata reichen von Bohrern, Endo-Systemen bis hin zu Praparations-
diamanten. Sie sind optimal geeignet fir die anspruchsvolle Bearbeitung im endodontischen Bereich.

Acurata’s root canal instruments range from drills and endo systems to preparation diamonds.
They are ideally suited for demanding procedures in the field of endodontics.

La gamme d'instruments pour traitements radiculaires d‘acurata comprend des forets, des systemes
endodontiques et des diamants de préparation. Ils sont parfaitement adaptés aux interventions
complexes en endodontie.

. . . - @ mm
Los instrumentos para endodoncia de acurata abarcan desde fresas y sistemas endodonticos hasta

diamantes de preparacion. Son ideales para los tratamientos més exigentes en el dmbito de la
endodoncia.

ACURATA DISCOVERY ENDOBOHRER -
EXTRALANG

e Langer schlanker Hals

e Extralange Ausfihrung, Gesamtlange 34,0 mm
e Zum Erweitern des Wurzelkanaleingangs

* FUr die Isthmus-Prdparation

« Farbkodiert fur sicheres Erkennen der GroBen und individuelles
Arbeiten

e Max. Drehzahl: 20.000 min™, opt. Drehzahl: 1.500 — 2.000 min”

500 207 697 001 006 500 207 697 001 008 500 207 697 001 010
0,6 0,8 1,0

500 207 697 001 016 500 207 697 001 018
1,6 1,8

500 207 697 001 012 500 207 697 001 014
1,2 14
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HM-ROSENBOHRER (ENDO)

WURZELKANAL-INSTRUMENTE

@ mm

LANG-HALS ENDOBOHRER
e Fir die Isthmus-Préparation

e Extra langer und schlanker Hals
* Feinpraparation in schwer zugdnglichen Bereichen

500 205 697 291 006 500 205 697 291 008 500 205 697 291 010
06 08 1,0

Anwendungshinweise: Drehzahl opt. 1.000—2.000 min”, nicht hebeln
oder verkanten bei geringem Anpressdruck. Auf Druck achten!

Recommendations: Optimum Speed: 1.000—2.000 min”, with light
contact pressure. Do not lever or wedge the instrument

500 205 697 291 012 500 205 697 291 014
12 14

Indications relatives a I'utilisation: vitesse optimale: 1.000 — 2.000 min”,
Ne pas faire levier avec I'instrument, ne pas le plier. Utiliser a faible pression.

Instrucciones de uso:
Velocidad 6ptima: 1000 - 2000 min™, no levante ni incline el instrumento a
baja presion de contacto.

PRAPARATIONSDIAMANT (ENDO)

806 314 494 534 018 806 314 494 534 019
@mm/L 1,8/10,0 1,9/10,0

ENDO DIAMANT

Spitze nicht diamantiert -

806 314 219 524 012 806 314 219 514 012
@mm/L 12/8,0 12/8,0

806 314 494 534 020

ENDO DIAMANT

Spitze nicht diamantiert -

806 314 220 524 014 806 314 220 534 014
1,4/10,0 1,4/10,0

HM-FRASER (ENDO)

® ®

500 314 219 295 016 500 316 219 295 016
16/90 1,6/9,0
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INSTRUMENTENSTANDER AUS EDELSTAHL

Bur stand made from stainless steel - Support de fraises en acier inoxydable - Soportes para instrumentos de acero inoxidable

Zur sicheren Aufbewahrung von rotierenden Instrumenten am
Arbeitsplatz. Sichere Fixierung der Instrumente durch Klappbugel.

For safekeeping of rotary dental instruments in the workplace.

Le support multi-orientable permet le stockage des instruments
rotatifs dans le poste de travail.

Para un almacenamiento seguro de instrumentos dentales rotatorios
en el lugar de trabajo. Fijacion segura de los instrumentos mediante
clips de sujecion.

030 H30
43,0x 31,0 x 25,0 mm

Fur die Aufnahme von 8 FG- oder Winkelsttick-
Instrumenten bis zu einer Gesamtlange von 30,0 mm.

Container for 8 FG or RA, holds instruments up to an
all-over-length of 30,0 mm.

Le support permet le stockage de 8 fraises turbines ou
contre-angle jusqua une longueur totale de 30,0 mm.

Para sujetar 8 instrumentos FG o contradngulos de
hasta 30,0 mm de longitud total.

030 H31
61,0x 31,0 x 25,0 mm

Fiir die Aufnahme von 12 FG- oder Winkelstlick-Instrumenten
bis zu einer Gesamtlange von 30,0 mm.

030 H32
83,0 x 31,0 x 25,0 mm

Fir die Aufnahme von 16 FG- oder Winkelstiick-Instrumenten
bis zu einer Gesamtlange von 30,0 mm.

INSTRUMENTENSTANDER AUS EDELSTAHL
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Bur stand made from stainless steel - Support de fraises en acier inoxydable - Soportes para instrumentos de acero inoxidable

Anwendungshinweise:

 Nur handelstbliche Reinigungsmittel fiir rotierende Instrumente verwenden

* Reinigung im Ultraschall ist maglich

« Sterilisierbar bis 134°C

« HeiBluftsterilisator und Chemiclave sind wegen Kunststoffanteilen ungeeignet

« Instrumentenstander so in das Reingungs- und Desinfektiongerat einlegen,
dass die Instrumente vom Spilstrahl erreicht werden

Recommendations:

« Use only all known decontamination products for rotary instruments

* Cleaning in ultrasonic bath is possible

« Sterilisable up to 134°C

* Do not use hot air sterilizer and chemiclave because of the polymer parts

« Put the bur stand into the cleaning device, so that the instruments are reached by
the spray

030 H40
72,0 x 40,0 x 20,0 mm

Fiir die Aufnahme von 6 Handstlick-Instrumenten
bis zu einer Gesamtlange von 40,0 mm.

Container for 6 HP, holds instruments up to an all-over length of 40,0 mm.

Le support permet le stockage de 6 fraises HP jusqu'
a une longueur totale de 40,0 mm.

Para sujetar 6 instrumentos de pieas de mano de hasta una longitud
total de 40,0 mm.

030 H50
72,0 x50,0 x 20,0 mm

Fiir die Aufnahme von 6 Handstiick-Instrumenten bis zu einer
Gesamtlange von 50,0 mm.

Container for 6 HP, holds instruments up to an all-over length of 50,0 mm.

Le support permet le stockage de 6 fraises HP jusqu'’
aune longueur totale de 50,0 mm.

Para sujetar 6 instrumentos de pieas de mano de hasta una longitud total
de 50,0 mm.

030 H60

72,0 x 60,0 x 20,0 mm

Fiir die Aufnahme von 6 Handstiick-Instrumenten
bis zu einer Gesamtlange von 60,0 mm.

Container for 6 HP, holds instruments up to an all-over length of 60,0 mm.

Le support permet le stockage de 6 fraises
HP jusqu' a une longueur totale de 60,0 mm.

Per 6 frese HP fino a una lunghezza totale di 60,0 mm.

Indications relatives a I‘utilisation:

o Utiliser seulement produits de nettoyage usuels pour instruments rotatifs

 Nettoyage aux ultrasons est possible

o Stérilisation a 134°C

o N'utiliser pas stérilisateur a air chaude et chemiclave a cause de piéces
plastiques

» Mettre le support dans le désinfecteur que le spray arrive les instruments

Istruzioni all‘uso:

* Usare solo detergenti per strumenti rotanti in uso

* Lavaggio in ultrasuono & possibile

o Sterilizzabile fino a 134°C

« Sterilizzatore ad aria calda e chemiclave non sono adatti, a causa delle
parti di plastica

« Mettere il supporto nel disinfettore che lo spray raggiunge gli strumenti




74 acurata Onlineshop

ACURATA-DENTAL.DE

il . . UND AUFBEREITUNGS-
Ly Entdecken Sie jetzt unseren Onlineshop unter www.acurata-dental.de
'EF.. T mit allen Hartmetallinstrumenten, Diamantschleifern, Polierern und Co.

1-5% fir die Zahnarztpraxis, das Dentallabor und CAD/CAM-Maschinensysteme. A N L E I T U N G E N

Allgemeine Informationen zur Anwendung und Sicherheit sowie die empfohlenen
Hygieneverfahren finden Sie unter: acurata.de/ifu

General information for use and safety and the recommended hygiene
procedures can be found at: acurata.de/ifu

Les informations générales concernant | utilisation et la sécurité ainsi que les
procédures d " hygiene recommandées sont disponibles sur: acurata.de/ifu

La informacion general sobre el uso y la seguridad, asi como los procedimientos
de higiene recomendados, se encuentra en: acurata.de/ifu




ROTIERENDE HOCHLEISTUNGSINSTRUMENTE
auf hochstem Niveau.

Zahnmediziner, Dentallabore und Podologen wertschatzen unsere praxisori-
entierten, bedarfsgerechten Produkte mittlerweile weltweit. Denn wir horen
zu und hinterfragen. Auf einer Augenhdhe mit unseren Kunden. Auf diese
Weise stellen die Experten bei acurata absolut verldssliche Prazisionsinstru-
mente her, die ein genaues Arbeiten in Labor und Praxis erst ermoglichen.
Zuverlassigkeit im sensiblen Zusammenwirken aller Kréfte — technisch und

menschlich.
\®
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