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o

oporuceny pocet otacek: 800/minutu

@ Dal3i informace na www.fkg.ch Togivy moment: 1 Nem
- Pfed pouzitim XP-endo Shaperu
- U zubd s vice kofeny zaénéte
Endodontické nastroje s nejvétsim kanalkem.
F |<G - V8emi nastroji se musi pohybovat podélné

swiss ende ajemné v celé délce.
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‘\ XP-endo®Shaper i ‘ si pfipravte pfistup (min.rozmér ISO 15/.02).
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: - Kanalek béhem prace dlikladné vyplachuite.
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XP-end8 Shaper iXP—endo®Shaper

Popi 1
o I 1 baleni obsahuije: 3 x 30/.04
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| VSeobecné informace

I - ! Indikace:
Uréeni konicity (1) a priméru (2) : Tyto endodontické nastroje jsou uréeny
;O | k pouziti ve zdravotnickych nebo
m I nemocni¢nich zafizenich a to pouze odbornym
:zdravotnickym personalem.

! XP-endo Shaper je uréeny k endodontické
| terapii.
|
Tt TTTTmTT T T o T e :Kontraindikace:
Oznaceni hloubky A (v milimetrech) | Tento vyrobek obsahuje nikl a nesmi
K dispozici délka nastroje 21 /25 /31 mm I se proto pouZivat u osob se znamou
| ) .
1 alergickou reakci na tento kov.
Priklad na nastrojich 25/31 mm 1
: Nezadouci reakce: Zadné nejsou znamé

I
22 20 : Upozornéni a varovani:
31 19 I« Nastroje pro jednorazové pouziti se nesmi
__________________________ : pouzivat opakované. Mohlo by dojit
- k jejich poskozeni.
Symboly

« Nastroje pred pouzitim vzdy zkontrolujte,
a pokud jsou na nich jakékoliv
viditelné vady, tak jej zlikvidujte.

« Nastroje po ukonéeni doby jejich Zivotnosti
zlikvidujte podle platnych zakonl

ﬂ Sterilni vyrobek, pfipraveny k pouZiti
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2 Vzdy zkontrolujte datum exspirace |
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a predpisu.

@ Jednorazové pouziti (max.4 kanalky)

@ Nepouzivejte v pfipadé poskozeného obalu
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Pokyny k pouziti: -
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Rychlost: 800 otacek/minutu (800-1000 otacek za minutu)
Tocivy moment: 1 Ncm

1. XP-endo Shaper (XP-S) Ize pouzit pouze po pfipravé pfistupu o minimalni
velikosti ISO 15/.02.

2. XP-S vytahnéte ze sterilniho obalu a zasurite jej do vrtacky. Nastroj nemusite
predtim narovnat.

3. Gumovou zarazku posurite na délku pracovni vzdalenosti minus 0,5 mm.

4. Hrot nastroje zasurite do kanalku (obr.A), pak zapnéte rotaci. Kanalek se musi
trvale vyplachovat vyplachovacim roztokem.

5. Posunujte XP-S jemné dopredu a dozadu (3-5krat tam a zpét), abyste dostali
pozadovanou délku kanalku (obr.B).

6. Rotujici XP-S vytadhnéte z kanalku ven. Zastavte rotaci.

7. Nastroj vycistéte a kanalek proplachnéte.

8. Po dosazeni pracovni délky zasurite nastroj znovu do kanalku a kanalkem
znovu 5krat projedte tam a zpét (obr.C).

9. Kanalek proplachnéte, abyste odstranili zbytky necistot.

10. Velikost zkontrolujte pomoci gutaperci 30/.04.

11. Pokud nemate pozadovanou velikost (30/.04), postupujte znovu od bodu 7.

12. Pokud potfebujete vétsi rozmér nez je 30/.04, pouzijte nastroj Race pfislusné
velikosti, abyste si vytvorili pozadovany rozmér.

Po skonceni pfipravy a Gplném vycisténi zubu:
13. Vysuste kanalky a vyplrite je stabilni hmotou (napf.gutaperca) a vyplini
(napr.TotalFill).
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