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XP-endo® Rise Retreatment

1 blister obsahuje : DR1, XP-endo® Rise Shaper 30/.04, Finisher R 30/.00

Obecné informace:
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XP-endo® Rise Retreatment | Indikace pro pouziti:

I ! Endodontické nastroje  XP-endo®Rise Retreatment jsou uréeny pro pouZiti v Iékafskych nebo nemocnitnich zafizenich

‘\ Endodonticky néstroj i kvalifikovanym zdravotnickym personalem. Tato sada se pouziva na endodonticka preléceni.
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Kontraindikace:
Tento produkt obsahuje nikl a nesmi byt pouZit u osob se znamou alergickou citlivosti na tento kov.

FIKG

swiss ende

i Varovani a bezpecnostni opatieni:
XP-endo® Rise

«  Poridte nékolik radiogramu z riznych uhlu pro uréeni anatomie kofenovych kanalku (délka, Sitka a zakfiveni).

« Nastroje na jedno pouziti nesmi byt pouzivany opakované. To by mohlo narusit jejich integritu.
Retreatment Lo Tole B8 18T POT [ Poueany opas morio narus 1oy
PFed pouzitim nastroj vzdy zkontrolujte a zlikvidujte jej, pokud odhalite néjaké viditelné vady.
DR 1 « Nastroje XP-endo® Rise Retreatment pouZivejte v uvedeném poradi.

* Po vyjmuti nastroje XP-endo® Rise Retreatment kanalek dikladné a ¢asto vyplachujte.

« Pri pouziti nastroj XP-endo® Rise Retreatment pravidelné kontrolujfe a zlikvidujte ho,
pokud vykazuje znamky opotiebeni (napf. narovnani).

« Jakmile nastroj dosahne konce své Zivotnosti, zlikvidujte jej v souladu s platnymi zakony a pfedpisy.

otacky: (_* 800-1000 rpm

Tocivy moment: 1.5 Ncm A
Active tip

XP-endo® Rise Shaper
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* Tyto nastroje nebyly testovany na détech, téhotnych ani kojicich Zenach.

*  Navstivte webovou stranku FKG Dentaire SA (www.fkg.ch), kde najdete vSechny informace tykajici se pfislusnych

otacky : (_* 1000-2500 rpm metod Cisténi a sterilizace. .

Tocivy moment: 1 Ncm

e R — - ___/ Navod k pouziti

1. Opatrné zasurte DR1 s rychlosti 800-1000 otacek za minutu a krouticim momentem 1,5 Ncm do obturaéniho materialu, abyste vytvofili
3-4mm vychozi bod pro hrot XP-endo® Rise Shaper (obr. 1). Aktivnhi hrot DR1 usnadfiuje pocatec¢ni penetraci.

2. Do vytvoreného prostoru dejte jednu kapku rozpoustédla a vyckeijte alespori 1 minutu (obr. 2).

3. Umistéte hrot XP-endo® Rise Shaper do pfipraveného prostoru v gutaperci, mirné jej uvolnéte a spustte motor pfi 1000-2500 otackach
za minutu (obr. 3). Doporu¢eno: 1000 ot./min. - 1 Ncm.

4. Poklepavanim se snazte dosahnout toho, aby hrot XP-endo® Rise Shaper zajel do gutaperci. Poté lehkym tlakem pomahejte
posunovat XP-endo® Rise Shaper dolu kanalkem, dokud nedosahnete pracovni délky nebo konce predchoziho vyplfiového
materidlu (obr. 4). V pfipadé potfeby pfidejte rozpoustédio.
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ﬁ ! 5. Nechte pristroj XP-endo® Rise Shaper provadét jemny vyvrtkovy pohyb kolem gutaperci a dlouhymi jemnymi tahy vytrhaveijte velka viakna
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Tocivy moment: 1 Ncm

Oznaceni konicity (1) a rozméry 1ISO (2)

gutaperci (obr. 5). Poznamka: je mozné, Ze bude nutné odstranit gutapercu z povrchu nastroje.

Po odstranéni gutaperci urCete pracovni délku (WL) pomoci elektronického apex lokatoru.

1.Po potvrzeni pracovni délky dosahnéte této délky pomoci XP-endo® Rise Shaper, irigujte a napliite dfefiovou dutinu

a kanalky roztokem NaOCI.

Nastrojem XP-endo® Rise Shaper provedte dal$ich 10-15 dlouhych jemnych tahd na pracovni délku a irigujte kanalek, abyste odstranili

. Zafixujte pracovni délku kanalku na Finisher R (ISO 30) pomoci plastové trubi¢ky pro nastaveni endo dorazu.

10. Dejte Finisher R do kanalku a spustte motor (800 - 1000 ot./min, 1 Ncm) a pomalu zavedte Finisher R do kanalku.

11. Pouzivejte Finisher R nejméné 1 minutu (déle, pokud z kanalku stale vychazeji nedistoty), pficemz pouzivejte pomalé a jemné
podélné tahy, abyste pokryli celou délku kanalku. Provadéjte malé vicesmérné tahy a nevytahujte nastroj z kanalku (obr. 6).

12. 1.Pfed dokoncenim oSetfeni vydatné irigujte roztokem NaOCI a odsavejte pro odstranéni gutaperci a tmelu (obr. 7).
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g Vzdy zkontrolujte datum expirace

@ Jednorazové pouziti (max. 4 kanalky)

@ V pfipadé poskozeni baleni nepouZivejte
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Figure / Abbildung 1 Figure / Abbildung 2

XP-endd® Rise Shaper

_Ja4mm

Place one drop of solvent in the coronal space created and v}/ﬂt
for at least 1 minute (Fig. 2).

Place the tip of XP-enddRise Shaper into the prepared spaqé?y
in the gutta percha, disengage slightly and start the motorat
1000-2500 rpm (Fig. 3). Recommended : 1000 rpm - 1 Ncm:
Use pecking motion until the XP-enfloRise Shaper’s tip
engages the gutta percha. Then use light pressure to h{-:m
advance the XP-endd Rise Shaper down the canal until
working length or the end of the previous filling material:is
reached (Fig. 4). Add solvent if needed. |
Allow the XP-end8 Rise Shaper to gently corkscrew around tthe
gutta percha and tease out large strands of gutta percha using.
long gentle strokes (Fig. 5). Note : you may need to remove gptta
percha from the surface of the instrument.

After the removal of the gutta percha, determine the WOI’kIt‘Ig
length (WL) with an electronic apex locator. 16.
Once the WL is confirmed, achieve this length with qhe
XP-endd® Rise Shaper, irrigate and fill the pulp chamber a‘l?i
canals with NaOCI.

Use the XP-end® Rise Shaper for 10-15 additional long gentle
strokes to WL and irrigate the canal to eliminate suspenqeﬁi
debris.

Figure / Abbildung 3

Figure / Abbildung 4
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Mettre une goutte de solvant dans I'espace ainsi créé'dt
attendre au moins 1 minute (Fig. 2).

Insérer le XP-end® Rise Shaper dans le canal jusqu'a eIrE
en contact avec la gutta-percha, désengager |égérement,la
pointe et démarrer le moteur a 1000-2500 tr/min (Fig. ?
Recommandations : 1000 tr/min -1 Ncm. 13
Effectuer des mouvements de picotage jusqu'a ce que:la
pointe engage la gutta-percha. Appliquer alors une légare
pression pour faire avancer le XP-entid&Rise Shaper dans I{e

canal jusqu'a la longueur de travail (Fig. 4). Ajouter du solvant Fillungsmaterial

si nécessaire. !
Laisser linstrument s’enrouler autour de la gutta-perchd.
et délicatement en extraire de longs morceaux par de Ierlts

mouvements verticaux (Fig. 5). Note : il se peut qu'il faille enlever Guttapercha-Strange

de la gutta-percha enroulée sur la surface de I'instrument. :
Aprés enlévement de la gutta-percha, déterminer la longueur
de travail (LT) au moyen d’un localisateur d’apex électroniqqdi.
Une fois la LT confirmée, atteindre cette longueur avec le
XP-endd® Rise Shaper, irriguer et remplir la chambre pulpﬁirﬁ.
et le canal avec du NaOCI.

Effectuer avec le XP-enddRise Shaper 10-15 longs et IegerF
mouvements de va-et-vient supplémentaires jusqu'a la LT| Bt

Fix the canal working length on the Finisher R (ISO 30) by u%lng irriguer le canal afin d’enlever les derniers débris.

the plastic tube to adjust the endo stop. 19

. Place the Finisher R into the canal, then start the motor (8@0-

1000 rpm, 1 Ncm) and slowly thread the Finisher R into |tI1@
canal.

. Use the Finisher R for at least 1 minute (longer, if debris |S|st|II

coming out of the canal), using slow and gentle Iongltudlbaﬂ
movements to contact the full length of the canal. Make small
multidirectional movements and avoid removing the instrum%nt
from the canal (Fig. 6). |

. Use copious NaOClI irrigation and suction to remove the gutta

percha and sealer tags prior to complete the treatment (Fig. v).
112
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Finisher R

Einen Tropfen L&sungsmittel in den entstandenen koronalen
Raum geben und mindestens 1 Minute warten (Abb. 2).

Die Spitze desXP-end& Rise Shaper an die vorbereitete Stelle in
der Guttapercha setzen, leicht anheben und den Motor mit 1000-
2500 U/min starten. (Abb. 3)Empfohlen : 1000 U/min - 1 Ncm.
Auf- und Abbewegungen ausfilhren, bis die Spitze des
XP-endd® Rise Shaper in die Guttapercha greift. Dann
den XP-end§ Rise Shaper mit leichtem Druck in den
Kanal schieben, bis die Arbeitsldange oder das bisherige
erreicht ist (Abb. 4). Falls erforderlich,
Loésungsmittel einbringen.

Den XP-end8 Rise Shaper sich sanft um die Guttapercha
wickeln lassen und mit langen, sanften Bewegungen groRRe
herausziehen (Abb. 5). Hinweis:
Méglicherweise miissen Sie die Guttapercha von der
Oberflache des Instruments entfernen.

Nach dem Entfernen der Guttapercha die Arbeitslange (AL) mit
einem elektronischen Apexlokalisator messen.

Wenn die AL bestétigt ist, mit dem XP-erfdRise Shaper auf
diese Lange vordringen, spulen und Pulpakammer und Kanale
mit NaOCl fiillen.

Auf AL 10-15  weitere
Auswartsbewegungen mit

lange, sanfte Ein- und
dem XP-enfo Rise Shaper

Définir la longueur de travail du Finisher R (ISO 30; enausfiihren und den Kanal spilen, um festsitzenden Debris zu

positionnant I'endo stop a I'aide du tube en plastique. :

entfernen.

Placer le Finisher R dans le canal. Enclencher ensuite le motéur Die Arbeitsldnge des Kanals am Finisher R (ISO 30) durch

(800-1000 tr/min, 1 Ncm) et faire progresser lentement 'Ie
Finisher R dans le canal.

Utiliser le Finisher R pendant au moins 1 minute (plus Iongterﬂ;ﬁ
si des débris ressortent encore du canal), en effectuant de
lents et doux mouvements longitudinaux, de maniere é:ce

que linstrument entre en contact avec le canal sur toutest.

longueur. Effectuer de petits mouvements multidirectionnels :et
éviter de sortir I'instrument du canal (Fig. 6). |
Irriguer abondamment avec du NaOCI et aspirer tous les dépris
du canal avant de poursuivre le traitement (Fig. 7).
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Einstellen des Endo-Stopps mithilfe des Kunststoffrohrchens
festlegen.

Den Finisher R in den Kanal einfiihren, den Motor starten (800-
1000 U/min, 1 Ncm) und mit dem Finisher R langsam den
Kanal bearbeiten.

Den Finisher R mindestens 1 Minute lang verwenden (langer,
wenn noch Debris aus dem Kanal kommt), dabei mit langsamen
und sanften Langsbewegungen die gesamte Lange des Kanals
bertihren. Kleine Bewegungen in alle Richtung ausfiihren, dabei
vermeiden, das Instrument aus dem Kanal zu ziehen (Abb. 6).
Reichlich mit NaOCI spiilen und absaugen, um Guttapercha
und Sealer vollstandig zu entfernen, bevor die Behandlung
abgeschlossen wird (Abb. 7).
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