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EDENTA AG, Hauptstrasse 7, CH-9434 AU/SG - Switzerland
Tel.: +41 71747 2525 Fax: +4171747 2550 e-mail: info@edenta.ch

Navod k pouziti pro aktivni cepy Head Master:

Pro pfimou dostavbu s plastickym vypliovym materidlem. Systém musi byt pred
prvnim pouzitim vydezinfikovan, vycistén, vysusen a sterilizovan. Sterilizujte parou
(v autoklavu) pfi teploté 134 °C, tlaku 2,1 bar, po dobu péti minut.

EDENTA Etabl., Industriestr. 13, FL-9486 Schaanwald — Liechtenstein
Tel.: +423 375 20 50

Fax: + 423 375 20 55 e-mail: info@edenta.com

Navod k pouziti pro aktivni ¢epy Pin Master:

Pro pfimou dostavbu s plastickym vypliovym materidlem. Systém musi byt pred
prvnim pouzitim vydezinfikovan, vycistén, vysuSen a sterilizovan. Sterilizujte parou
(v autoklavu) pfi teploté 134 °C, tlaku 2,1 bar, po dobu péti minut.

Podrobna doporuceni k pouziti jsou v souladu s normou DIN EN ISO 17664
www.edenta.com

Podrobna doporuceni k pouziti jsou v souladu s normou DIN EN ISO 17664
www.edenta.com

1. a) Provedte endodontické o$etfeni kofenu zubu
b) Vyjméte co nejvice kofenové vypiné.
c) Pomoci frézy na kofenové kanalky kofen preparujte.
d) Vyvrtejte kanalek do pozadované hloubky. Doporu¢ené otacky: cca 500—
1000 ot./min.
e) Hloubku kofenového kanalku ovéfte méfenim nebo na rentgenovém snimku.

2. Vyrovnejte povrch kofene pomoci zarovnavaci frézy s vodicim trnem.
Hloubka frézovani: cca 1 mm, doporuéené otacky: cca 2000 ot./min., aplikujte
s lehkym tlakem.

3. Pomoci zavadéce umistéte do kanalku ¢ep se zavitem. Pfi Sroubovani ¢epem
Head Master nékolikrat otocte vpfed a vzad a pomalu ho tak posunujte
kupredu.

4. a) Kofenovy kanalek vycistéte a vydezinfikujte.
b) Naplrite kanalek cementem.
c) Uzavrete dfik cepu cementem.
d) Pomalu do kanalku nasroubujte ¢ep.

5. Pomoci plastického materialu, napf. kompozitu, dotvarujte zub. Nakonec
provedte dostavbu.
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1. a) Provedte endodontické oSetfeni kofenu zubu
b) Vyjméte co nejvice kofenové vypiné.
c) Pomoci frézy na kofenové kanalky kofen preparujte.
d) Vyvrtejte kanalek do pozadované hloubky. Doporu¢ené otacky: cca 500—
1000 ot./min.
e) Hloubku kofenového kanalku ovéfte méfenim nebo na rentgenovém snimku.

2. a) Kofenovy ¢ep ma samorezny zavit. Zavit odfiznete pomoci zavadéce. Otocte
Eepem nékolikrat vpfed a vzad a postupné ho tak posunujte kupfedu.
b) Vyjméte ¢ep a kanalek dlkladné proplachnéte.

3. a) Naplrite kanalek cementem. Ponofte kofenovy ¢ep do cementu a vioZte ho do
kanalku.
b) Jesté pfed ztuhnutim odstrarfite pomoci sondy pfebyte¢ny cement.

4. Pro dodate¢nou retenci pouzijte titanovy ¢ep Retopin.

5. Pomoci plastického materidlu, napf. kompozitu, dotvarujte zub. Nakonec
provedte dostavbu.
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